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Abstract 


A dispenser (1) has a pneumatic spring (50) for its return movement and a filler body (70) for expelling 


dead volumes, which pneumatic spring and filler body can be constructed by means of a single 




component as mutually movable valve elements (23, 54) of two valves (21 , 55) with different functions. 


An open actuation tappet (20) which surrounds an outlet channel (19) in an enclosed fashion and is 


contactless designed over the greatest part of Its length in one piece with a pump piston (17) and a 


nozzle core (40) of an outlet opening (8) and is connected directly to the spring (53). As a result, 


a hiah 


degree of functional reliability of the dispenser (1) is obtained, accompanied by a simple design. 
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@ Austragvorrichtung fur Median 

(§) Eine Austragvorrichtung (1) weist zur Ruckstellung eine 
Gasfeder (50) und zur Verdrangung von Totvolunr^en einen 
Fullkorper (70) auf, die wie gegeneinander bewegbare 
Ventilkdrper (23, 54) zweier Ventile (21, 55) mit unterschiedli- 
chen Funktionen durch einen einzigen Bauteil gebildet sein 
konnen. Ein freiliegender Betatigungssto&el (20), der einen 
Ausla&kanal (19) umschlossen umgibt und uber den groSten 
Teil seiner Lange beruhrungsfrei iiegt. ist einteilig mit einem 
Pumpkolben (17) und einem Dusenkern (48) einer Auslafioff- 
nung (8) ausgebildet sowie unmittelbar mit der Feder (53) 
verbunden. Hierdurch ergibt sich bei einfachem Aufbau eine 
hohe Funktionssicherheit der Austragvorrichtung (1). 
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Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung fiir 
Medien, mit welcher insbesondere ein oder mehrere 
Medien durch manuelle Kraft einzein oder gemischt 
auszubringen sein sollen, wobei das jeweilige Medium 
beliebigen Aggregatzustand oder beliebige Konsistenz 
haben, z. B. flussig. gasfdrmig, pulverfdrmig, pastos oder 
Shnlich sein kann. 

Zweckm^fiig ist diese Austragvorrichtung in mit einer 
Hand zu tragender GrCQe bzw, einhandiger Betatigung 
wenigstens teilweise aus einem plastisch geformten 
Werkstoff hergestellt. der statt metallisch bevorzugt 
nichtmetallisch, z, B. em Sp ritzg^iB^Ku nststoff , sein 
kann. Bei derartigen Austragvomchtungen k^nn zur 
Austragbetatigung ein durch Verformung bzw. Gleiten 
zu bewegender Bauteil vorgesehen sein, durch dessen 
Bewegung das Medium durch eine Medienfuhrung zu 
einer AuslaOoffnung gefordert wird. Diese Medienfuh- 
rung kann im Falle eines QuetschgefaBes durch den 
GefaQspeicher und den die AusIaQoffnung bildenden 
Kanal oder durch zahireiche ahnliche Medienr^lume ge- 
bildet sein. von denen der jeweilige bei der Austragbeta- 
tigung erst mit dem durchstromenden Medium gefullt 
wird oder bereits zuvor gefullt ist, so daQ dann das schon 
vorhandene Medium durch weiteres, nachriickendes 
Medium verdrSlngt wird. Dadurch ergeben sich Be- 
triebszustande der Austragvorrichtung bzw. fur den je- 
weiligen Medienraum, die von Arbeits- bzw. Funktions- 
bewegungen der Austragvorrichtung bzw. von Teilen 
davon bestirnt sind. 

Solche Austragvorrichtungen konnen voneinander 
vollstandtg getrennte Medienkammern, z. B. fiir die 
Speicherung, die Forderung und/oder den Austrag ge- 
sonderter Medienstrdme bzw. gesonderter Medien oder 
von Medien unterschiedlichen Aggregatzustandes auf- 
weisen. 

Der Erfindung liegt des weiteren die Aufgabe zugrun- 
de. eine Austragvorrichtung der genannten Art zu 
schaffen, bei welcher Nachteile bekannter Ausbildun- 
gen vcrmieden sind und die insbesondere in wenigstens 
einer Funktion bzw. Funktionsbewegung eine Kraftun- 
terstOtzung aufweist, welche an die jeweiligen Erforder- 
nisse gut angepaBt, justiert und/oder bei einfacher Bau- 
weise erreicht werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Energies bzw. 
Arbeitskammer vorgesehen, die in einem oder alien Be- 
triebszustanden gegeniiber einer oder alien MedienfQh- 
rungen vollstandig abgedichtet und als Energiespeicher 
mindestens fur eine der mechanischen Funktionen ange- 
. ordnet ist, obgteich sie auch als Energiespeicher dafur 
geeignet sein kann, daB wenigstens ein Teil des in ihr 
enthaltenen Fluids einer oder mehreren Medienfuhrun- 
gen zugefiihrt wird Der Energiespeicher in Form einer 
im dicht geschlossenen Zustand einen Druckraum bil- 
denden Kammer kann zur Unterstiitzung zahlreicher 
Funktionsbewegungen der Austragvorrichtung, z. B. 
solcher von Ventilen, Ruckstellbewegungen des zu be- 
wegenden Bauteiles und anderes verwendet werden. Ei- 
ne sehr einfache Ausbildung ergibt sich, wenn die Ar- 
beitskammer zumindest von solchen Ventilen frei ist. die 
im Gegensatz zu einem reinen Fullventil bzw. einem 
Sicherheitsventil in irgendeinem Betriebszustand geoff- 
net bzw. geschlossen werden. 

ErfindungsgemaB kann somit mindestens eine Feder 
der Austragvorrichtung als Gasfeder ausgebildet sein. 
die zweckmaBig statt gleitend gegeneinander bewegba- 
rer Bauteile einen durch Verformung zu verengenden 



Kammerraum aufweist Statt zur Unterstutzung der 
manuellen Kraft bei der Bewegung zur Austragbetati- 
gung wird die Gasfeder zweckmaBig zur Unterstutzung 
einer Ruckstellbewegung eingesetzt, wobei in jedem 

5 Fall die untersttitzte Funktion eine Ventilbewegung, ei- 
ne Fdrderbewegung fiir das Medium oder anderes sein 
kann. Auch kann die Arbeitsbewegung der Arbeitskam- 
mer fOr eine D&mpfung einer Bewegung oder dgl. her- 
angezogen werden. 

to Eine besonders einfache Ausbildung ergibt sich, wenn 
die Arbeitskammer durch einen im wesentlichen eintei- 
ligen, z. B, durch Vakuumverformung hergestellten 
Hohlkorper gebildet ist, der zwei Stutzteile zur Verbin- 
dung mit den gegeneinander zu bewegenden Bauteilen 

15 aufweist. wobei die beiden Stutzteile zweckmaBig ein- 
teilig miteinander ausgebildet sind. Diese Stutzteile kon- 
nen im Gegensatz zu den Enden einer Schraubenfeder 
durch Profilgebung und/oder Querschnittsverstarkung 
so versteift sein, daB sie auch ohne Abstiitzung an der 

20 Austragvorrichtung gegen die auf sie beiriebsbedingt 
wirkenden Krafte formstabil waren. Z.B. kann minde- 
stens ein StQtzteil unmittelbar durch die AuBenseite ei- 
ner dicht geschlossenen bzw. scheibenformigen Kam- 
mer-Stirnwand gebildet sein, wobei die StOtzflache 

25 zweckmaBig im Ubergangsbereich zum Kammermantel 
liegt, so daB dieser in einem seiner durchgehenden Wei- 
te entsprechenden Bereich axial sicher abgestutzt ist 

Statt teilweise oder ganz auBerhalb ist es vorteilhaft, 
die Arbeitskammer bzw. deren Kammerwandung teil- 

30 weise oder vollstandig innerhalb mindestens eines von 
R^umen anzuordnen, die durch die Austragvorrichtung 
und die Medienfuhrung gebildet sind, so daB die Ar- 
beitskammer wenigstens im Betrieb von dem Medium 
unmittelbar umspult ist 

35 Statt der oder zusatzlich zur beschriebenen Ausbil- 
dung konnen erfindungsgemaB gegeneinander beweg- 
bare Ventilkorper mindestens zweier Ventile. insbeson- 
dere eines AuslaB-Ventiles und eines im axialen Ab- 
stand diesem gegenuberliegenden EinlaB-Ventiles teil- 

40 weise oder ganz einteilig miteinander und ggf. mit einer 
Ventilfeder ausgebildet sein, die zweckmaBig durch eine 
Kammerwandung gebildet ist 

Ebenfalls fiir sich kann mindestens eine Feder, insbe- 
sondere eine im Abstand von dem durch sie zu bewe- 

45 genden Ventilkorper liegende Ventilfeder teilweise 
oder vollstandig als aiinllhemd ebene Scheibenfeder 
ausgebildet sein. die zweckm&Big durch eine Stirnwand 
der Kammer gebildet ist, welche gleichzeitig den Stiitz- 
teil bildet, so daB sie sich im wesentlichen unabhangig 

50 von der Verformung des Kammermantels verformen 
und trotzdem unter dem Kammerdruck stehen kann. 

In weiterer Ausgestaltung einer Erfindung unabhan- 
gig von den beschriebenen Ausbildungen kann in min- 
destens einem Bereich der Medienfuhrung ein Fullkor- 

55 per vorgesehen sein, der im Gegensatz zu einem form- 
stabilen und durch eine Relativbewegung wirkenden. 
Verdrangungskdrper im wesentlichen in jedem Be- 
triebszustand in annsihernd denselben Bereich der Me- 
dienfiihrung eingreift, jedoch derart hinsichtlich seines 

60 spezifischen Volumens verformbar ist, daB er pro Ein- 
heit derjenigen Erstreckung, die er etwa parallel zum 
zugehdrigen Abschnitt der Medienfuhrung hat, in sei- 
nem spezifischen Ftillvolumen vertndert wird. Anstatt 
einer radialen Verformung kann der FUllkdrper dabei 

65 am AuBenumfang eine oder mehrere Vertiefungen auf- 
weisen. die durch elastische Verformung abhangig vom 
jeweiligen Betriebszustand zu verengen sind, so daB das 
in ihnen befindliche Medium verdrangt und z. B. in Aus- 
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tragrichtung gefdrdert wird. Dadurch kdnnen Totrau- 
me, die von der Verengung des Druck- bzw. Pumpen- 
raumes nicht erfaBt werden. ebenfalls verengt werden 
und so den Medienaustrag und/oder die Medienansau- 
gung aus einem Medienspeicher unterstiitzen. Bevor- 
zugt ist dieser Fiillkdrper durch einen Faltenbalg. insbe- 
sondere die Kammerwandung der Arbeitskammer, ge- 
bildet 

Die erfindungsgemaBe Austragvorrichtung kann aus 
sehr wenigen Einzelteilen, z. B. nur funf Einzelteilen 
bzw. einschUeBlich einer Abdeckkappe fur die Austrag- 
offnung aus sechs Einzelteilen aus Kunststoff bestehen, 
wobei zwei bis alle Einzelteile zweck maiBig aus solchen 
gleichen Werksioffen bestehen. die gemeinsam bzw. als 
Mischung ftir Werkstoffe zur Herstellung anderer Pro- 
dukte wieder auf bereitet werden kdnnen. 

Diese und weitere Merkmale gehen auBer aus den 
Anspriichen auch aus der Beschreibung und den Zeich- 
nungen hervor. wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom- 
binationen bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteil- 
hafte sowie fur sich schutzfahige Ausfuhrungen darstel- 
len konnen, fUr die hier Schuiz beansprucht wird, Ein 
AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun- 
gen dargestellt und wird im folgenden naher erldutert 
In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Austragvorrichtung. 
teilweise im Axialschnitt, 

Fig< 2 eine Funktions-Baugruppe der Austragvorrich- 
tung gemaB Fig. 1 in vergroBerter Darstellung und 

Fig. 3 einen Ausschnitt der Fig. I in wesentlich ver- 
groBerter Darstellung. 

Die Austragvorrichtung 1 weist einen an einem Me- 
dienspeicher, z. B. einem FlaschengefaB. einer Aerosol- 
dose Oder dgL durch Befestigung festzulegenden 
Grundkdrper 2 mil einer durch den GefaBhals dann in 
den Medienspeicher ragenden Pumpe 3 und einer frei 
nach auBen ragenden Betatigungs-Einheit 4 auf. mit 
welcher im Falle einer Pumpe die Pumpbewegung und 
im Falle eines Druckspeichers nur die Offnungsbewe- 
gung eines AuslaBventiles manuell durchzufiihren ist 
Die bis in den GefaBhals ragende Einheit 4 weist einen 
freiliegend zuganglichen Kopf auf, der als Austragund/ 
Oder Betatigungskopf 5 ausgebildet sein kann und hier- 
fOr eine Austragoffnung 8 fur das Medium und/oder 
eine Handhabe 6 aufweist Ober die quer zur Betati- 
gungsrichtung liegende, plattenformige Handhabe 6 
steht nach auBen ein Stutzen 7 vor, der im Endbereich 
von der Austragoffnung 8 durchsetzt ist. Ober die abge- 
kehrte Seite steht eine den Grundkorper 2 teilweise 
flbergreifende Kappe 9 vor, deren Kappenstirnwand 
durch die Handhabe 6 gebildet ist 

Im wesentlichen alle genannten Bauteile liegen anna- 
hernd in einer gemeinsamen Achse 10, zu der die Betati- 
gungsrichtung etwa parallel ist Der Grundkdrper 2 
weist ein mehrfach abgestuft hiilsenfdrmiges Gehause 
11 und an dessen weiterem Ende einen Deckel 12 auf, 
der mjt einer Hohlmanschette in den Innenumfang des 
Gehauses 11 eingreift und mit einem AuBenmantel des- 
sen AuBenseite so Qbergreift. daB eine lagestarre Ver- 
bindung gegeben ist Am engeren, vom Betatigungskopf 
5 weiter entfernten Ende weist das einteilige Gehause 
11 ein ggf. einteilig mit ihm ausgebildetes Steigrohr 13 
auf, uber welches der Pumpe 1 1 bzw. der Austragoff- 
nung 8 aus dem Bodenbereich des Medienspeichers Me- 
dium zugefiihrt wird. 

Der Grundkdrper 2 ist mit einem Knmpring, einer 



5 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



Steckverbindung, einer Schraubverbindung oder dgl. an 
dem Medienspeicher zu befestigen und weist hier eine 
Befestigungskappe 14 zum Gbergreifen des GefaBhals- 
es auf, die einteilig mit dem Deckel 12 und einem ring- 
fdrmig Ober die Innenseite ihrer Kappenstirnwand vor- 
stehenden Dichtflansch 15 zur Abdichtung des Spei- 
chers nach auBen ausgebildet ist 

Das Gehause It bildet mit einem an den Deckel 12 
anschlieBenden Langsabschnitt einen Pumpenzylinder 
16. in dem ein ringformlger Pumpkolben 17 mit der 
Handhabe 6 so verschiebbar ist daB eine durch diese 
Bauteile begrenzte Pumpenkammer zum Austrag des 
Mediums verengt und zum Ansaugen aus dem Speicher 
geweitet wird, Der Austrag aus der Pumpenkammer 18 
erfolgt iiber einen zur Austragoffnung 8 fuhrenden, im 
wesentlichen in der Achse 10 bzw. in einem Betatigungs- 
stoBe! 20 liegenden AuslaBkanal 19 und ist uber ein 
innerhalb des Gehauses 11 bzw. des Deckels 12 liegen- 
des AuslaB-Ventil 21 gesteuert Der BetatigungsstoBel 
20 verbindet den Betatigungskopf 5 mit dem Pumpkol- 
ben 17 und durchsetzt die zentrale Offnung des Deckels 
12, wobei der BetatigungsstdBel 20 Im wesentlichen la- 
gestarr am Betatigungskopf 5 befestigt ist 

Das Ventil 21 weist zwei im Querschnitt im wesentli- 
chen ringfdrmige und annahemd radialspielfrei gegen- 
einander verschiebbar ineinanderliegende Ventilkorper 
22, 23 auf, die beide einen Bestandteil des Betatigungs- 
stoflels 20 bilden bzw. mit diesem verschiebbar sind. Der 
innere Ventilkorper 23 ist dadurch lagestarr mit dem 
Betatigungskopf 5 verbunden, daB er durch einen Be- 
standteil bzw. einen Baukdrper 26 eines Trager-Bautei- 
les 24 gebildet ist dessen anderer Baukorper 25 im Be- 
reich des freien Endes mit dem Stutzen 7 fest verbunden 
ist An diesem Trager-Bauteil 24 ist der auBere Ventil- 
korper 22 etwa parallel zu seiner Achse 10 bzw. zur 
Betatigungsrichtung bewegbar gelagert wobei er durch 
einen Ventil-Bauteit 27 aus einem hinsichtlich seiner 
Funktionsbewegungen biege-, dehn- und/oder kom- 
pressionselastischen Werkstof f besteht 

GemaB den Fig. 1 und 2 sind hier die Bauteile bzw. 
Abschnitte 25, 26 einteilig zum Trager-Bauteil 24 zu- 
sammengefaBt so daB sich zwischen ihnen eine durch- 
gehend einteilige Verbindung 30 ergibt Der dadurch 
einteilig mit den genannten Bauteilen ausgebildete Ven- 
tilkorper 22 ist durch einen gegenuber seiner Wan- 
dungsdicke nur etwa gleich langen Ringbereich gebil- 
det der zweckmaBig innerhalb des AuBenmantels des 
Pumpkolbens 17, zwischen dessen beiden voneinander 
wegweisenden Ringdichtlippen bzw. etwa in der Ebene 
der Stirnflache der vom Medieneingang wegweisenden 
Ringdichtlippe liegt. Der im Querschnitt annahernd 
rechtwinklig und gleichseitig dreieckformige Ventilkor- 
per 22 schlieBt dabei im Bereich einer gedachten Profi- 
leckzone unmittelbar einteilig an eine im Querschnitt 
wentgstens teilweise ringformige Ventilfeder 32 an, die 
zweckmaBig im Anschlufibereich oder annahernd Uber 
ihre gesamte Lange genau gleiche Innenweite wie der 
Ventilkorper 22 hat, so daB sich ein durchgehend kon- 
stanter, abstufungsfreier Innenumfang ergibt Der Uber 
ihre Lange durchgehend konstante AuBenumfang 33 
der Ventilfeder 32 schlieBt an die Basiskante des Profiles 
des Ventilkorpers 22 an, die uber das Dreieckprofil hin- 
aus kontinuierlich und etwa geradlinig bis zum Innen- 
umfang des Koibenmantels durchgeht 

AnschlieBend an das vom Ventilkorper 22 entfernte 
Ende der Ventilfeder 32 bildet der Innenumfang des 
Bauteiles 24 bzw. 25 eine Steckaufnahme 35 fur den 
Baukdrper 26, der als Steckdorn auch Ober die Lange 
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der Ventilfeder 32 und annahernd die Unge des Ventil- 
kdrpers 22 reicht. Der Steckdom 26 ist am AuBenum- 
fang mit Langsnuten versehen, die nach auflen vom 
Ventilkdrper 22 und der Ventilfeder 32 abgedeckt sind 
und dadurch uber den Umfang geschlossene, an das 
Venti! 21 bzw. die Pumpenkammer 18 anschlieOende 
Kanalabschnitte des AuslaBkanales 19 bilden. Die Auf- 
nahme 35 kann hdchstens so lang wie oder kurzer als 
ihre Weite sein. An seinem anderen Ende schlieBt der 
Steckdorn 26 einteilig an den inneren Ventilkarper 23 
an. der im Querschnilt kappenformig bzw. hohl ausge- 
bildet ist und dessen Kappenstirnwand durch das Ende 
des Steckdornes 26 gebildet ist 

Durch die beschriebene Ausbildung ist der AuBenum- 
fang 38 des Ventilkdrpers 22 zum Medieneingang ko- 
nisch erweitert. Dieser konische Abschnitt bildet einen 
Ventilkdrper eines Entluftungsyentiles fur das Speicher- 
gefaB. dessen anderer Ventilkdrper durch das innere 
Ende der Hohlmanschette des Deckels 12 gebtldet ist 
und das mit Beginn der Austragbetatigung wegabhan- 
gig offnet, so daB Luft aus dem SpeichergefaB durch 
eine Offnung im Gehause 11 und zwischen dem Innen- 
umfang des Deckels 12 sowie der Ventilfeder 32 nach 
auBen ins Freie gelangen kann. Beim Ruckhub schlagt 
der AuBenumfang 38 an der Innenkante des Deckels 12 
an, so daB dadurch auf den Ventilkdrper 22 und die 
Ventilfeder 32 eine axiale Streckkraft sowie eine radial 
nach innen gerichtete Kraft im Sinne der SchlieBung des 
Ventiles 21 wirken. Der maximale Hub des Betatigungs- 
stoBels 20 ist kleiner als die Lange der als elastischer 
Schaftabschnitt in Ausgangsstellung voUstandig inner- 
halb des Deckels 12 liegenden Ventilfeder 32, so daB 
diese bei Hubende immer noch mit einem Teil ihrer 
Lange innerhalb des Deckels 12 gefuhrt ist Dadurch 
bildet nur ein an den Ventilkdrper 22 anschlieBender 
Langsabschnitt des konstanten Hulsenprofiles den 
durch Ausbauchung elastisch vcrformbaren Teil der 
Ventilfeder 32. wahrend ein anschlieBender Abschnitt 
allenfalls durch geringfugige Axialstauchung innerhalb 
des Deckels 12 verformbar ist 

Der Ventilkdrper 23 bildet mit seinem innen und au- 
Ben kegelstumpffdrmig begrenzten Kappenmantel von 
etwa konsianter Wandungsdicke am AuBenumfang ei- 
nen schulterfdrmigen bzw. konisch erweiterten Ventil- 
sitz 41, welcher mit der ringfdrmigen Ventil-SchlieBfla- 
che 42 des Ventilkdrpers 22 eine voUstandig absperrba- 
re. ringfdrmige Ventildffnung begrenzt und eine An- 
schlaglage fur die SchlieBstellung des Ventiles 21 be- 
stimmt Die SchlieBflache 42 ist von den etwa recht- 
winklig zueinanderliegenden Flanken des Dreieckprofi- 
les des Ventilkdrpers 22 begrenzt und zweckmaBig an- 
nahernd scharfkantig, wobei die zur Achse 10 etwa 
rechtwinklig liegende Flanke in den Innenumfang des 
konischen Abschnittes ubergeht. welcher den Ventilkdr- 
per 22 iinmittelbar mit dem Kolbenmantel verbindet 
und den AuBenumfang 38 aufweist Das engere Ende 
des Ventilsitzes 41 schlieBt unmittelbar an den gleich 
und konstant weiten AuBenumfang des Stechdomes 26 
an. 

Die Ventilfeder 32 ist in Ausgangsstellung Uber ihre 
gesamte Lange und in Pumphubendstellung etwa Uber 
die Halfte davon von einer Abstutzung 43 des Grund- 
kdrpers 2 umgeben. die durch den Innenumfang des 
Deckels 12 gebildet ist, an welchem der Betatigungsstd- 
flel 20 gleitbar gefUhrt ist und der mit Langsnuten fur die 
Entliiftung versehen sein kann. Der zugehdrige AuBen- 
umfang 33 geht dabei vom Ventilkdrper 22 Uber eine so 
groQe Lange mit konstanter Weite durch. daB er auch 



bei Hubendstellung uber die ganze LSnge der Abstut- 
zung 43 gef iihrt ist, die vom inneren Ende der Hohlman- 
schette bis tur auBeren Stirnflache des Deckels 12 
reicht Der Abstfltzung 43 liegt mit einem gegenuber 
5 der Materialdicke der Ventilfeder 32 kleineren Spaltab- 
stand eine weitere Absttttzung 44 gegenuber, die durch 
den AuBenumfang des an die Aufnahme 35 anschlieBen- 
den Abschnittes des Steckdornes 26 gebildet ist so daB 
dieser Abschnitt im wesentlichen in alien Betriebszu- 
10 standen gegenUber dem Innenumfang der Ventilfeder 
32 und/oder des Ventilkdrpers 22 beriihrungsfrei ist 

Der Ventilkdrper 22 kann nur nach einem bestimm- 
ten Verschiebeweg der Einheit 4 zur Ventildffnung axial 
vom Ventilsitz 41 abgehoben werden, namlich wenn die 
15 Ventilfeder 32 auf genugend groBer Lange von der Ab- 
statzung 43 freigekommen ist, wobei die Justierung 
zweckmaBig so vorgesehen ist. daB dies erst gegen oder 
am Ende des Pumphubes erfolgt Bei dieser Offnungsbe- 
wegung kann die Ventilfeder 32 dann nur in einer radia- 
20 len Richtung* namlich wegen der mit ihr mitlaufenden 
Abstutzung 44 nach auBen ausweichen. wobei ihr Man- 
tel elastisch gebaucht wird, bis der Pumphub durch An- 
schiagbeendetist 
Das Vehtil 21 eignet sich sowohl fur eine wegabhangi- 
25 ge als auch fur eine druckabhangige Steuerung, wobei 
es sowohl als Schieberventil als auch nach Art eines 
Schlauchventiles ar beiten kann. Bei wegabhangiger Off- 
nung wird der Ventilkdrper 22 zweckmaBig tiber einen 
Anschlag 57 verschoben, gegen den der zugehdrige 
30 Bauteil bei der Betatigungsbewegung des Betatigungs- 
kopfes 5 anschiagt und der durch eine Innenschulter am 
Ende des Zylinders 16 gebildet sein kann. gegen welche 
der Pumpkolben 17 auf lauft In SchlieB- bzw. Ausgangs- 
lage kann die Ventilfeder 32 vdllig spannungsfrei sein. 
35 Der Baukdrper 25 des Bauteiles 24 ist einteilig mit 
einem an die Ventilfeder 32 anschlieBenden Schaftab- 
schnitt 47 ausgebildet der uber den groBten Teil seiner 
Lange im wesentlichen beriihrungs- und verformungs- 
frei innerhalb eines AuBenmantels des Stutzens 7 liegt 
40 und mit seinem auBeren Ende einen Dusenkern 48 bzw. 
eine Dralleinrichtung am inneren Ende der die Austrag- 
dffnung 8 bildenden Dusenbohrung bildet Dieser Du- 
senkern 48 steht mit reduzierter Weite axial Ciber einen 
Endabschnitt des Schaftabschnittes 47 vor, der in eine 
45 innerhalb des AuBenmantels des Stutzens 7 liegende 
und mit diesem einteilig fest verbundene SteckhOlse 49 
festsitzend eingesteckt ist 

Die Steckhulse 49 bildet an ihrem auBeren Ende bzw. 
im Obergangsbereich zum AuBenmantel eine einteilig 
50 mit dem Stutzen 7 ausgebildete Diisenkappc 58 und an 
der Innenseite der zugehdrigen, von der AuslaBdffnung 
8 durchsetzten Kappenstirnwand liegt der DQsenkern 
48, der an der zugehdrigen Endflache zweckmaBig mit 
Profilierungen 59 zur Drallerzeugung so versehen ist 
55 daB die Innenseite der Kappenstirnwand frei von Profi- 
lierungen bzw. absatzfrei durchgehend eben sein kann. 
Der AuslaBkanal 19 ist zwischen dem Steckdorn 26 und 
dem Diisenkem 48 nur vom Bauteil 25 uber den gesam- 
ten Umfang umschlossen und hat anschlieBend an den 
60 Bereich des DOsenkemes 48 flachovalen Querschnitt 
Im Bereich der yon der Austragdffnung 8 abgekehrten 
RQckseite des Dasenkemes 58 tritt der Innen- bzw. Aus- 
laBkanal 19 radial aus dem Schaftabschnitt 47 gegen den 
Innenumfang der Dusenkappe aus und wird axial ent- 
65 lang den AuBenseiten des DQsenkemes 48 umgelenkt 
und dann wieder radial nach innen entlang der Profilie- 
rungen 59 zur AuslaBdffnung 8 geftihrt Durch die be- 
schriebene Ausbildung kann die Steckhtilse 49 sehr kurz 
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ausgebildet sein bzw. der Schaftabschnitt 47 ann&hernd 
Qber seine gesamte Lange bzw. zwischen den im Ab- 
stand einander zugekehrten Stirnflachen der Steckhttlse 
49 und des Deckels 12 bzw. des Grundkdrpers 2 und des 
Gehauses 11 beriihrungsfrei innerhalb des Stulzens 7. 
der Handhabe 6 und der Kappe 9 liegen. Das innerhalb 
der Steckhalse 49 liegende Steckende 76 des Betati- 
gungsstoBels 20 ist zweckmaBig gegenuber dem an- 
schlieQenden bzw. dem ubrigen Langsbereich des 
Schaftabschnittes 47 in der AuBenweite reduziert 

Der BetatigungsstoBel 20 kann einschliefllich des 
Venules 21 und weiterer Bauteile eine vormontierte 
Baugruppe 50 bilden, die von der Innenseite in den Dek- 
kel 12 eingefuhrt und dann mit dem Betatigungskopf 5 
verbunden werden kann. Diese Baugruppe enthalt bzw. 
besteht aus zwei vormontierten Unterbaugruppen 51. 
52. von denen eine einteilig ist und den Tr^ger-Baukor- 
per 25 sowie den Ventil-Bauteil 27 enthalt Die andere 
Baugruppe 52 kann auch durchgehend einteilig ausge- 
bildet sein>und enthalt auBer dem Kernkorper 26 bzw. 
dem Ventilkdrper 23 noch eine Ruckstellfeder 53 fOr die 
Einheit 4 und/oder einen Ventilkorpcr 54 eines EinlaB- 
Ventiles 55 des Medieneinganges, dessen Ventilsitz 56 
durch eine innere Ringschulter des Gehauses II gebil- 
det ist Die Ruckstellfeder 53, die zweckmaBig als Balg- 
und/oder Gasfeder ausgebildet ist liegt etwa in der 
Achse 10 innerhalb des Gehiuses 11 so, daB sie in den 
Pumpkolben 17, die Pumpenkammer 18 und/oder einen 
an den Zylinder 16 anschlieBenden engeren Gehauseab- 
schnitt eingreift wobei ihr Widerlager gegenuber dem 
Grundkorper 2 durch den Ventilsitz 56 gebildet sein 
kann. 

GemaB der Erfindung ist ein elastisch verformbarer, 
hier durch die Ventilfeder 32 gebildeter Schaftabschnitt 
unmittelbar am Grundkorper 2. ndmlich am Gehause 11 
bzw. am Deckel 12. mit seinem AuBenumfang an der 
Abstutzung 43 gefuhrt Das dem auBeren Ende der Ab- 
stutzung 43 zugehorige Ende dieses Schaftabschnittes 
32 liegt dabei in jeder Betriebslage zwischen den Enden 
der Abstutzung 43, deren Lange groBer, insbesondere 
etwa um das Doppelte grdfier als die AuBenweite des 
Schaftabschnittes 32 ist Die Abstatzung 44 liegt dabei 
zumindest auf dem grdBten Teil der Uhge des Schaft- 
abschnittes 33 im wesentltchen in jeder Betriebslage 
wenigstens in einem Spaltabstand von dem Schaftab- 
schnitt 32. der allerdings unter Stauchbelastung am Be- 
ginn des Pumphubes um diesen Spaltabstand radial 
nach innen verformt werden konnte, dann jedoch sofort 
durch die Abstutzung 44 festgelegt ware. Dies wird ins- 
besondere dadurch erreicht daB der innerhalb der Ab- 
stutzung bzw. Gleitfuhrung 43 liegende Schaftabschnitt 
in Langsrichtung aufeinanderfolgende Abschnitte un- 
terschiedlicher Innenweite aufweist von denen ein en- 
gerer und gegenuber seiner Weite kiirzerer Abschnitt 
35 die lagefeste Verbindung mit dem elastisch kompres- 
siblen Steckdorn 26 herstellt 

Die Gleitfuhrung 43 reicht mit ihrem inneren Ende in 
Ausgangslage bis in den Berelch des AuslaB-Ventiles 21 
und des dieses umgebenden Entliiftungs- Ventiles 74. 
wobei sie auf den konischen AuBenumfang 38 unter der 
Kraft der Ruckstellfeder 53 wirkt, so dafl die Ventilkdr- 
per im Sinne ihrer Schliefibewegung belastet sowie ge- 
nau zentriert stnd und der Schaftabschnitt 32 einer 
Streckkraft ausgesetzt ist Die Verbindung des AuBen- 
umfanges 38 mit dem Pumpkolben 17 kann dabei so 
erfolgen, daB der Verbindungsabschnitt zwischen der 
Oder den Kolbenlippen und dem StdBel durch die ge- 
nannte Kraft geringfugig radial nach innen verformt 



wird. so daB die Kolbenlippen hinsichtlich ihrer AnpreB- 
kraft an der Zylinderlaufbahn in der Ausgangslage ent- 
sprechehd entlastet werden, ohne daB dadurch die dich- 
te Anlage aufgehoben wurde. 
5 Dadurch sowie durch die AbstQtzungen 43. 44 ist es 
moglich, den Baukdrper 51 bzw. alle innerhalb des Ge- 
hauseraumes liegendeh Bauteile ohne die Gefahr einer 
Dauerverformung aus weicherem bzw. weichelasti- 
schem Werkstoff herzustellen. An den Schaftabschnitt 
10 32 bzw. die Aufnahme 35 schlieBt nach auBen in Rich- 
tung zur Austragoffnung 8 ein im Querschnitt verstark- 
ter Langsabschnitt 75 des Schafubschnittes 47 an, des- 
sen AuBenweite durchgehend gleich derjenigen des 
Schaftabschnittes 32 ist dessen Innenweite jedoch ge- 
ts genuber der Aufnahme 35 verengt ist und den zugehori- 
gen Abschnitt des AuslaBkanales 19 bildet Dieser 
Langsabschnitt 75, der sich in Ausgangslage etwa uber 
die Halfte der Lange zwischen der Gleitfuhrung 43 und 
der Steckhiilse 49 erstreckt geht in einen nur in der 
20 AuBenweite verengten schwacheren Langsabschnitt 
uber, welcher mit seinem Ende den hohlen Steckzapfen 
76 zur Aufnahme in der Steckhulse 49 bildet Das andere 
Ende des StoBels 20 bzw. des Bauteiles 24, namlich das 
zugehorige Ende des Pumpkolbens 17 bildet einen End- 
25 anschlag fOr die Pumpbewegung, der auf den Anschlag 
57 auf lauft 

Die Ruckstellfeder 53 begrenzt innerhalb eines Kam- 
mermantels 61 und zweier Stimwande 62. 63 eine dicht 
geschlossene Arbeitskammer 60, die in Ausgangslage 
30 unter Oberdruck mit Luft gefullt ist und eine Kompres- 
sionskammer bildet Eine kappenformige Stirnwand 62 
bildet den Ventilkdrper 23. und die beim Medieneingang 
liegende Stirnwand 63 ist annahernd eben ausgebildet. 
Der Kammermantel 61 ist als uber seine Lange im we- 
35 sentlichen gleichformiger Faltbalg ausgebildet dessen 
abwechselnd entgegengesetzt kegelstumpfformig an- 
einanderschlieBendc Langsabschnitte annahernd bis zur 
vollstandigen Anlage ihrer Innen- und/oder AuBenfla- 
chen gegeneinander bewegt werden konnen. Einer die- 
40 ser Langsabschnitte schlieBt an das Ende des Kappen- 
mantels der Stirnwand 62 einteilig an, und der andere 
Langsabschnitt schlieBt entsprechend an einen anna- 
hernd zylindrischen Mantelrand der Stirnwand 63 an. 
Das beim BetatigungsstoBel 20 liegende Ende der Fe- 
45 der 53 ist dadurch Qber den Steckdorn 26 festgelegt 
bzw. beim ROckhub auch Uber cien Ventilsitz 41 gegen- 
Ober der Einheit 4 abgestutzt Das andere Ende ist mit 
dem AuBenumfang der AuBenseite der Stirnwand 63 an 
Schulterfiachen 64 abgestQtzt die tiber die Innenseite 
50 des Gehauses 11 in einem Kranz um die Achse 10 vor- 
stehen und zweckmaBig durch vorspringende Endab- 
schnitte von Langsrippen 65 am Mantel des Gehauses 
11 gebildet sind. die den Kammermantel 61 am AuBen- 
umfang fuhren bzw. zentrieren. Die Schulterflache 64 
55 reicht nur etwa uber die Radialerstreckung zwischen 
engstem Innenumfang und weitestem AuBenumfang 
des Kammermantels 61. so daB ein zentrales Feld der 
Stirnwand 63 mit mehrfach groBerer Radialerstreckung 
unabgestutzt frei bleibt 
60 Die Arbeitskammer 60 bzw. der Kammermantel 61 
liegt bei Ausgangslage mit dem grdBten Teil der Langs- 
erstreckung innerhalb eines gegenuber der Pumpen- 
kammer 18 verengten Gehauseraumes 66. der an den 
Anschlag 57 anschlieBt und im wesentlichen bis zum 
65 Ventil 55 durchgeht sowie Qber seine Lange mit den 
Langsrippen 65 versehen ist Der verbleibende Teil die- 
ser Lange liegt innerhalb der Pumpenkammer 18 bzw. 
des Pumpkolbens 17, dessen Innenumfang in Pumphu- 
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bendstellung praktisch eine Fortsetzung des Innenum* 
fanges des Geh^useraumes 66 bildet Dadurch stellt die 
Feder 53 einen innerhalb ihrer AuQenbegrenzungen ge- 
genuber den genannten R^umen dicht geschlossenen, 
hohlen Fullkdrper 70 dar, welcher den Geh&useraum 66 $ 
im wesentlichen tiber seine gesamte Lilnge auf einen 
mantelformigen Spaltraum 67 zwischen dem AuQenum- 
fang des Kammermantels 61 und dem Innenumfang des 
Mantels des Gehauses 1 1 begrenzt. 

Ein entsprechender, jedoch geringfugig weiterer \o 
Spaltraum ist auch in der Pumpenkammer 18 und im 
Pumpkolben 17 gebildet Durch die Profilierung des 
Kammermantels 61 bildet dieser allerdings am AuBen- 
umfang eine Vielzahl ringformiger, axial hintereinander 
iiegender Vertiefungen 68, deren Boden im Axialschnitt 15 
jeweils von zwei im Winkel zueinander liegenden Flan- 
ken begrenzt und im Querschnitt radial nach auQen bzw. 
zu den zwischen den Langsrippen 65 begrenzten Langs- 
kan^len 69 erweitert sind, welche bei jedem Betriebszu- 
stand des. Fullkorpers 70 fiir den DurchfluB frei bleiben. 20 
Wird die Feder 53 beim Pumphub zusammengedrOckt, 
so werden die Vertiefungen 68 verengt, und das in ihnen 
befindliche Medium wird durch die Spaltraume bzw. die 
L^ngskan^le 69 zum Ventil 21 verdrangt Dadurch kann 
der GehSuseraum 66 beim Pumphub nahezu vollstandig 25 
entleert werden. 

Die Arbeitskammer 60 bzw. der Fullkdrper 70 oder 
die gesamte zugehorige Baugruppe 52 besteht zweck- 
mafiig aus einem Werkstoff, der ruckfedernd elastisch in 
Bezug auf Biegung, Dehnung und/oder Kompression ist, 30 
wobei auch die Baugruppe 51 aus einem ahnlich bzw. 
gleich elastischen Werkstoff bestehen kann. Dadurch 
sind nicht nur beide aneinanderliegenden Ventilflslchen 
bzw, Ventilkorper des Ventiles 21 aus unter.den be- 
triebsbedingt auftretenden Kraften elastisch verform- 
barem Werkstoff. sondern durch die Luftfullung der Ar- 
beitskammer 60 bei der Montage der Austragvorrich- 
tung 1 bzw, der Verbindung mit der Baugruppe 51 kann 
der Ventilkorper 23 und uber die Anlage am Ventilsitz 
41 der Ventilkorper 22 sowie der anschlieBende, durch 
die Ventilfeder 32 gebildete Schaftabschnitt und auch 
der Kolbenmantel des Pumpkolbens 17 einschlieBiich 
der Umfangsfl^che 38 unter radial nach auBen gerichte- 
te Spannung versetzt werden, durch welche die Dichtlg- 
keit zwischen diesen Bereichen bzw. Fl&chen und den 
zugehorigen GegenfUchen des Grundkorpers2 wesent- 
lich erhoht und die Montage vereinfacht werden kann. 

Das andere Ende der Riickstellfeder 53 ist einteilig 
mit dem tellerformigen Ventilkorper 54 ausgebildet, der 
uber einen Schaft 71 an die zugehdrige Endwand des 
Hohlkorpers anschlieBt, im Abstand von dieser End- 
wand liegt und statt in sich selbstfedernd zumindest un- 
ter den auftretenden Druckbelastungen formstabil sein 
kann. Dadurch bildet die Riickstellfeder 53 auch gleich- 
zeitig eine einteilig mit dem Ventilkorper 54 ausgebilde- 55 
te Ventilfeder, gegen die der Ventilkdrper 54 eine axiale 
Offnungsbewegung ausfuhrt, unter welcher er vom 
Ventilsitz 56 bei entsprechender Dn^ckdifferenz axial 
abhebt, so daB das Medium aus dem Steigrohr 13 am 
Ventilkdrper 54 vorbei in den anderen Geh^useraum eo 
abertreten und den zwischen dem AuBenumfang der 
Riickstellfeder 53 sowie dem Mantel des Gehlluses 1 1 
begrenzten Raum fullen kann, ohne in das Innere des 
AuOenumfanges der RQckstellfeder 53 einzudringen. 
Durch Wahl des Gas- bzw. Luftdruckes im Hohlraum 55 
der RQckstellfeder 53 kann deren Federcharakteristik 
genau justiert werden. 

Der eben scheibenfdrmige Ventilkdrper 54 ist nicht 
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durch dieseibe, im wesentlichen vom faltbaren Kam- 
mermantel 61 definierte RQckstellfeder 53 fur die Ein- 
heit 4, sondern von einer gesonderten, scheiben- bzw. 
plattenfdrmigen Ventilfeder 72 belastet, die im wesentli- 
chen nur durch die Stirnwand 63 gebildet und daher 
einteilig mit der Riickstellfeder 50 ausgebildet ist. Die 
Ventilfeder 72 ist in Ausgangslage flachkegelstumpffdr- 
mig zum Zentrum nach auBen gewolbt, in welchem sie 
an ihrer AuBenseite in den zentralen Schaft 71 iibergeht, 
uber dessen AuBenumfang sowohl die Ventilfeder 72 als 
auch der Ventilkorper 54 weit vorsteht Die Ventilfeder 
72 kann dadurch gegen ihre elastische Spannung sowie 
auch gegen den Gasdruck in der Arbeitskammer 60 
unter Mitnahme des Ventilkorpers 54 gegeniiber den 
Schulterflachen 64 nach innen gedriickt werden, wobei 
sie an den Schulterflachen 64 praktisch abrollt und der 
Ventilkdrper 54 mit seiner ebenen VentilschlieBfUche 
vom Ventilsitz 56 abhebt 

Insofem kann auch die Offnungskraft des Ventiles 55 
mit dem Gasdruck in der Arbeitskammer 60 justiert 
werden. Der Ventilsitz 56 ist zweckm&Big durch eine 
verh^itnismdBig scharfe iCantenflUche gebildet, die im 
Querschnitt von zwei etwa rechtwinklig zueinander lie- 
genden Flanken begrenzt sowie ringfdrmig ist, Sie um- 
gibt im Radialabstand einen EinlaBkanal, der durch das 
Ende des Innenumfanges des Steigrohres 13 gebildet ist 
Durch die beschriebene Ausbildung besteht auch der 
Ventilkdrper 54 aus dem genannten elastischen Werk- 
stoff, wahrend der Ventilsitz 56 aus einem wesentlich 
h^rteren Werkstoff besteht Die inneren Langskanten 
der VorsprOnge fur die Schulterflachen 64 bilden gleich- 
zeitig Langsflihrungen fur den AuBenumfang des Ven- 
tilkorpers 54, so daB dieser im wesentlichen ohne Kipp- 
bewegungen parallel zur Achse 10 vom Ventilsitz 56 
35 und damit gleichm^Big iiber dessen gesamten Umfang 
abheben kann. 

Das Steigrohr 13 schlieBt uber einen kegelstumpffdr- 
migen. an der Innenseite die genannten VorsprOnge auf- 
weisenden GehsLuseabschnitt an den dem Gehauseraum 
40 66 zugehorigen Abschnitt an und ist iiber seine gesamte, 
fiir den Austragbetrieb erforderliche Lilnge bzw. bis 
zum Boden des SpeichergefaBes einteilig mit dem Ge- 
hause ausgebildet 
Der Stutzen 7 kann mit einer aufgesteckten, einteili- 
45 gen Schutzkappe 73 verschlossen werden. die zweckma- 
Big bis zur Betatigungs-Druckflslche der Handhabe 6 
reicht und gegeniiber dieser enger ist 

Patentanspruche 

50 

1. Austragvorrichtung fiir Medien mit wenigstens 
einem zur Austragbet^tigung zu bewegenden Bau- 
teil und einer zu einer AuslaBdffnung (8) fiihrenden 
Medienfiihrung, die Medienr^ume zur Aufnahme 
des Mediums in wenigstens einem durch Funk- 
tionsbewegungen bestimmten Betriebszustand bil- 
det, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine 
von den MedienrSlumen gesonderte, von minde- 
stens einer Kammerwandung begrenzte Arbeits- 
kammer (60) vorgesehen ist, die in wenigstens ei- 
nem Betriebszustand gegeniiber den Medienr^u- 
men abgedichtet und als Energiespeicher far we- 
nigstens eine der Funktionsbewegungen angeord- 
net ist 

2. Austragvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Arbeitskammer (60) in je- 
dem Betriebszustand voUst&ndig abgedichtet ge- 
schtossen ist und vorzugsweise wenigstens teilwei- 
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se eine Gasfeder, insbesondere fur eine ROcksteil- 
bewegung, wie eine Ruckstellung der Austragbet^- 
tigung bzw. etnes Ventiles (55), bildet und/oder we- 
nigstens teilwetse eine flexible Kammerwandung 
(6t)aufweist 5 

3. Austragvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Arbeitskammer (60) 
wenigstens zwei gegeneinander bewegbare StOtz- 
teile (63, 26) aufweist, die insbesondere an vonein- 
ander abgekehrten Seiten der Arbeitskammer (60) lo 
iiegen» von denen wenigstens einer eine Baugruppe 
(52) bzw. einen einteiligen Baukorper mit wenig- 
stens einer Kammerwandung (61) bildet, die im we- 
sentlichen achsgleich zueinander liegen, von denen 
wenigstens einer im wesentllchen gegen seine ts 
Stutzkrafte in sich formstabil ist, von denen wenig- 
stens einer einen gegeniiber einem flexiblen Wan- 
dungsteil der Kammerwandung (61). der Arbeits- 
kammer (60) versteiften Materialquerschnitt hat 
und/oder von denen wenigstens einer ttber eine im 20 
wesentlichen geschlossene Stirnwand (62) an einen 
Kammermantel (61) der Kammerwandung an- 
schlieBt 

4. Austragvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet dafi mindestens ein Stutzteil einen 25 
Steckdom (26) und/oder mindestens ein Stutzteil 
eine StQtzplatte (63) bildet und daB vorzugsweise 
mindestens ein Stutzteil napfformig formstabil aus- 
gebildet ist und mit seiner Napfwandung an den 
Kammermantel (61) anschlieBt 30 

5. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine Kammerwandung (61) der Arbeits- 
kammer (60) mindestens teilweise durch einen ins- 
besondere im wesentlichen uber den Umfang und/ 35 
Oder die Lange der Arbeitskammer (60) durchge- 
henden Faltenbalg gebildet ist und vorzugsweise 
annahernd uber ihre Lange durchgehend Abschnit- 

te gleicher Weite aufweist 

6. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 40 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine Arbeitskammer (60) mindestens 
teilweise innerhalb eines Vorrichtungsgehauses 
(11). eines Zylindergehauses einer Austrag-Pumpe 
(3). einer Pumpenkammer (18), eines Pumpkolbens 45 
(17) und/oder zwischen dem Pumpkolben (17) und 
einem Medieneingang des Vorrichtungsgehauses 
(11), insbesondere in der Achse (10) mindestens ei- 
nes dieser Bauteile vorgesehen ist, und vorzugswei- 
se mit dem im wesentlichen einteilig mit der 50 
Kammerwandung (61) ausgebildeten Steckdorn 
(26) in eine Kolbenmanschette (32) des Pumpkol- 
bens (17) eingreift 

7. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
wenigstens eine Feder, insbesondere die Riickstell- 
feder (53) fur die Austragbetatigung bzw. eine Ven- 
tilfeder (72) mit mindestens einem Ventilkorper (23, 
54) wenigstens eines Ventiles (21, 55), vorzugsweise 
mit einem mit der Austragbetatigung mitlaufenden eo 
Ventilkairper (23) eines Auslafl- Ventiles (21) und/ 
Oder mit einem Ventilkdrper (54) eines EinlaB- Ven- 
tiles (55) im wesentlichen einteilig ausgebildet ist, 
dessen Ventilsitz gehausefest vorgesehen ist 

8. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 65 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Feder (53, 72), insbesondere unmit- 
telbar benachbart zum Kammermantel (61) im Be- 
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reich einer kappenformigen Stirnwand (62) am 
Umfang einen ring- bzw. schuherfdrmigen Ventil- 
sitz (41) und/oder im Abstand benachbart zu einer 
Stirnwand (63) einen scheibenfdrmigen Ventilkor- 
per (54) bildet, wobei vorzugsweise der Ventilsiu 
(41) in einem hohlen Bereich der Feder vorgesehen 
ist und/oder der Ventilkorper (54) im Abstand vom 
zugehdrigen Stiitzteil liegt 

9. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine Feder (72) durch eine Scheibenfe- 
der. insbesondere eine Stirnwand (63) der Arbeits- 
kammer (60) gebildet ist, die vorzugsweise uber 
einen Schaft (71) den unmittelbar benachbart bzw. 
etwa parallel zu ihr liegenden Ventilkdrper (54) 
tragt und/oder in einem von ihrer Verbindung (71) 
mit dem Ventilkorper (54) entfernten Bereich (64) 
abgestiitzt ist 

10. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB 
mindestens zwei unabhangig voneiriander arbei- 
tende Federn (53. 72) durch eine Baugruppe (52) 
bzw. einen einteiligen Bauteil gebildet sind und vor- 
zugsweise ihre federnd bewegbaren Abschnitte 
quer zueinander liegen, wobei insbesondere ihre 
gesonderten, federnd bewegbaren Abschnitte im 
wesentlichen unmittelbar aneinander anschlieBen. 

11. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die. insbesondere durchgehend einteilig begrenzte, 
Arbeitskammer (60) in wenigstens einer Lage, wie 
in einer Ausgangslage und/oder einer Hubendlage, 
unter Oberdruck steht und vorzugsweise in jedem 
Betriebszustand dicht geschlossen ist 

12. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine Feder (53, 72). insbesondere die 

' Arbeitskammer (60) eine nur zweiteilige Baugrup- 
pe (50) mit einem BetatigungsstoBel (20), einem 
Pumpkolben (17). einem AuslaB-Ventil (21). einem 
AuslaBkanal (19), einem Ventilkdrper (54) eines 
EinlaB- Ventiles (55) und/oder einem DOsenkern 
(48) einer Austragdtise bildet 

13. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB in 
einem Medienraum, insbesondere wenigstens in ei- 
nem an eine Kolbenlaufbahn anschlieBenden Ge- 
hauseraum (66) ein im wesentlichen in jedem Be- 
triebszustand uber dieselbe Lange eingreifender 
Fullkorper (70) vorgesehen ist. der den Medien- 
raum auf einen insbesondere ringformigen Spalt- 
raum (67) begrenzt zur Anderung seines spezifi- 
schen Fullvolumens je Langeneinheit in sich ver- 
formbar und/oder durch die mindestens eine 
Kammerwandung (61) gebildet ist 

14. Austragvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet daB der Fullkdrper (70) wegab- 
hangig mit der Austragbetatigung ah spezifischem 
Fiillvolumen zunimmt insbesondere am AuBenum- 
fang sich flexibel verengende Verdrangungs-Ver- 
tiefungen (68) aufweist wobei vorzugsweise am In- 
nenumfang des Geh^useraumes (66) mindestens ein 
zur Kolbenlaufbahn fahrender Uingskanal (69) 
vorgesehen ist 
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